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(54)Titie: PROCESS FOR PRODUCING INSULATING BOARDS 
(54)Bezeichnung: VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINER DA M M PLATTE 
(57) Abstract 

A process is disclosed for producing an insulating 
board made of low apparent density, natural fibrous materi- 
als. The natural fibrous materials are separated into individu- 
al fibres, the separated fibres are wetted with a jrinder, th e 
wetted fibres j g-e laid as a primary nonwoven fabric, the pri- 
mary nonwoven fabric is cured and its edges and surfaces are 
shaped. 

(57) Zusammenfassung 

Es wird ein Verfahren zum Herstellen einer Damm- 
platte aus naturlichen faserigen Materialien mit niedriger 
Rohdichte bereitgestellt, bei dem die faserigen Materialien zu 
vereinzelten Fasern aufbereitet werden, die vereinzelten Fa- 
sern mit einem Bindemittel benetzt werden, die benetzten Fa- 
bern als Primarvlies abgelegt werden und das Primarvlies 
ausgehartet und rand- und oberfiachenbearbeitet wird. 
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Verfahren zum Herstellen einer Dammplatte 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer 
Dammplatte aus naturlichen faserigen Materialien mit 
niedriger Rohdichte. Unter "naturlichen faserigen 
Materialien" beziehungsweise "Naturfasern" werden 
erf indungsgemaf} Fasern pflanzlichen und/oder tierischen 
Ursprungs verstanden, zum Beispiel Flachs oder Schafwolle. 

Bei der V erarbeit ung von Naturfasern wie Schafwolle werden 
die lediglich auf gelockerten Faserbundel in Bahnen 
angeordnet, auf deren Ober- und Unterseiten Filze aufgelegt 
werden. EjuTj^Jlajiel^^ im wesentlichen nur im 

Bereich der Schafwollvliesbahn ein Wirrvlies, das mit den 
Filzen in einer Steppanlage vernaht wird . Man erhalt so eine 
Rollenware mit geringer Festigkeit. Urn Platten 
herzustellen , die eine ausreichende Stabilitat aufweisen, 
ist es notwendig, mehrere solcher Filz/Schaf wolle-Bahnen 
miteinander zu verkleben. Dadurch steigt die Rohdichte 
erheblich . 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Moglichkeit 
aufzuzeigen, wie unter Verwendung naturlicher Fasern 
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Dammplatten niedriger Rohdichte und technisch ausreichender 



Festigkeit hergestellt werden konnen. 

Diese Aufgabe wird von einem Verfahren mit den Merkmalen des 
Patentanspruches 1 gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen sind 
Gegenstand der Unteranspruche. 

Bei dem erf indungsgemaBen Verfahren zum Herstellen einer 
Dammplatte aus naturlichen faserigen Mat erialien . mit 
niedriger Rohdichte werden die faserigen Materialien zu 
vereinzelten Fasern aufbereitet , die vereinzelten Fasern mit 
einem Bindemittel benetzt und die benetzten Fasern als 
Primarvlies ctbgelegt, woraufhin das Primarvlies komprimiert, 
ausgehartet und rand- und oberf lachenbearbeitet wird. Die 
Erfindung vernreidet dabei das im Stand der Technik 
vorgeschlagene "non-woven "-Verfahren , das ohne Zugabe von 
Bindemitteln arbeitet. Es hat sich namlich 
uberraschenderweise her.ausgest ellt , dafl Naturfasern 
tierischer oder pflanzlicher Herkunft einer Benetzung mit 
Bindemitteln zuganglich sind, wodurch sich die Moglichkeit 
erschlieBt, anstelle von Dammvliesen direkt Dammplatten 
herzustellen . 

Eine besondere Bedeutung haben dabei die Verf ahrensschritte 
von der Vereinzelung der Naturfasern bis zur Kompr imierung 
des Primarvlieses . Zum Beispiel Schafwolle wird als 
"Ballenware" angeliefert. Diese Ballen mussen zunachst 
aufgebrochen und aufgelockert werden. Aus dem 

Textilma schinenj ereich sind sogenannte Ballenoffner bekannt, 



di^-trTer Anwendung finden konnen. Die Aufbereitung erfolgt 
derart, bis eine mpglichst vollstandige Vereinzelung der 
Fasern erreicht ist. In einem Luftstrom ( Wirbelkammer ) 
konnen die vereinzelten Fasern dann mit dem Bindemittel 
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bespruht werden. Dabei lassen sich die Fasern auf der 
Oberflache besonders leicht und vollstandig beschichten . 

Eine weitere Moglichkeit der Bindemittelbeschicht ung besteht 
in der Anwendung des sogenannten Prep/eg-Verf ahrens . Hier 
wird das Bindernittel mittels Tauchbad auf die Fasern 

a u f g e b r ach t un d _b e i T e jufijsjr ^t.u^-g.Q^.yiO.__e t w a 8 0 _ J3 r a d Cels ius 

getrocknet . Die faserigen Materialien , insbesondere wenn es 
sich um Schafwolle handelt, konnen weiterhin wie trockene 
Wolle gehandhabt werden, das heifit sie konnen zerrupft 
werden, zu einem Vlies auf gearbeitet werden und alien 
weiteren Behandlungen unterworfen werden, die es erfordern, 
da(3 die Fasern nicht aneinanderkleben . Die Aktivierung des 
Bindemittels zum Verkleben der Fasern erfolgt erst im 
Harteofen bei hoherer Temperatur, die etwa 150 Grad Celsius 
betragen kann . 

Es hat sich gezeigt, daB Bindernittel auf Starke- oder 
Proteinbasis oder ein aushartbares Harz Oder Kunstharz oder 
eine aushartbare Harzkombinat ion oder Kunstharz kombination 
ebenso wie Wasserglasmodif ikationen oder Silikate in diesem 
Sinne geeignet sind. 

Die Dicke und Dichte der herzustellenden Dammplatte laBt 
sich zum Beispiel dadurch einstellen, daB vor dem 
Komprimieren , zum Beispiel zwischen Walzen oder Bandern, das 
Primarvlies in einer entsprechenden Zahl von Schichten 
(Lagen) auf einandergelegt wird. 

Mit dem Verfahren lassen sich Dammplatten aus Naturfasern 

3 

mit einer Rohdichte zwischen 30 und 200 kg/m , bevorzugt 30 

3 

bis 80 kg/m herstellen. 
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Im folgenden soil die Erfindung beispielhaft anhand der 
beigeftigten Zeichnung naher erlautert werden. Dabei zeigt 
die einzige Figur - in stark schematisierter Darstellung - 
eine Vorrichtung, mit der das Verfahren durchgefuhrt werden 
kann. 

Das angelieferte Naturf asermaterial (hier: Schaf wolleballen ) 
wird aus einem Kastenspeieher 1 auf ein Transport band 2 mit 
Bandwaage 20 uberfuhrt, wobei die Geschwindigkeit des 
Transportbandes 2 abhangig von Signalen, die von der 
Bandwaage 20 abgegeben werden, regelbar ist, so daB die 
Mengenabgabe an Schafwolle einstellbar ist. In einem sich 
anschlieBenden Rohwolleof f ner 3 wird die Schafwolle grob 
zwischen einem umlaufenden Band 30 und einer Rupfwalze 32 
auf geschlossen . AnschlieBend wird sie einer Waschanlage 4 
zugefuhrt. Die Abwasser aus der Waschanlage 4 werden nach 
Abscheiden des Fettanteils in .einer Zentrifuge 5 uber eine 
Abwasseranlage 6 direkt entsorgt. Die so gereinigte Schaf- 
wolle wird in einem Trommeltrockner 7 getrocknet und dann in 
einer Vorrichtung 8 fur die Feinauf losung der Fasern 
zwischen Rupf walzenpaaren 80, 82 beziehungsweise 84, 86 
mechanisch zu Einzelfasern auf geschlossen . Diese 
Einzelfasern werden in eine Avivier vorrichtung 
(Beschichtungsvorrichtung) 9 durch eine ttffnung 90 in deren 
oberem Bereich eingetragen, wobei ein Geblase 92 fur eine 
Verwirbelung der Fasern sorgt, ahnlich wie in einer Wirbel- 
kammer. 

fiber eine Spruh vorrichtung 94 wird ein feiner Nebel eines 
Bindemittels (hier: auf Proteinbasis) auf die Oberflachen 
der Fasern aufgespruht, so daQ diese weitestgehend 
vollstandig vom Bindemittel benetzt werden. Die benetzten 
vereinzelten Fasern werden aus der Vorrichtung 9 abgezogen 
und zwischen einer Glattwalze 15 und einer Rupfwalze 16 
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hindurch unter Bildung eines Primarvlieses auf ein Trans- 
portband 17 gegeben. Eine (hier nicht dargestellt e ) Anlage, 
mit der das kontinuierlich antransportierte Primarvlies in 
mehreren ( vorwahlbaren ) Lagen auf einandergelegt wird, kann 
sich anschlieBen , bevor das Vlies einer Komprimierst ation 10 
zugefuhrt wird, wo es zwischen Walzen 102, 104 in 
gewunschter Weise komprimiert wird. 

Da das Primarvlies zunachst nur als lockerer Verbund 

(sogenanntes Kardenband) aus benetzten Fasern vorliegt, 

kann ein grofier Wertbereich an Rohdichten eingestellt 

3 

werden, wobei so geringe Dichten wie 30 bis 100 kg/m 
erreicht werden konnen. 

Der Komprimierstation 10 nachgeschaltet ist ein Harteofen 
11, in dem das Bindemittel getrocknet und/oder ausgehartet 
wird. Das so ausgehartete , formstabile Vlies wird dann in 
einer Station 12 randseitig und auf der Oberflache 
bearbeitet, wozu Besaum- und Kalibriersagen vorgesehen sind. 
Die so f ertiggestellten Dammplatten werden in einer 
Speichervorrichtung 13 abgelegt. 

Somit steht erstmals eine Dammplatte niedriger Rohdichte aus 
einem naturlichen Fa sermat er ial wie Schafwolle Oder Flachs 
zur Verf iigung . 
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Patent a n-s.p ruche 

t. Verfahren zum Herstellen einer Dammplatte aus 

naturlichen faserigen Materialien mit einer Rohdichte 
kleiner 200 kg/m 3 , bei dem 

- die faserigen Materialien zu vereinzelten Fasern 
aufbereitet werden, 

- die vereinzelten Fasern mit einem Bindemittel benetzt 
werden , 

- die benetzten vereinzelten Fasern als Primarvlies 
abgelegt werden, 

- das Primarvlies komprimiert und danach ausgehartet 
und 

- das ausgehartete Vlies entsprechend der gewunschten 
Piatt en geometrie rand- a der oberf lachenbearbeitet 
wird. 

2- Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Fasern im Luftstrom verwirbelt und das Bindemittel 
aufgespruht werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 

gekennzeichnet, daB die Fasern mit dem Bindemittel 
vorimpragniert , danach bearbeitet und schlieBlich 
fixiert werden, wobei zum Fixieren das Bindemittel 
thermisch aktiviert wird. 
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4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Bindemittel auf Starke- Oder 
Proteinbasis eingesetzt wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 

gek ennzeichnet , daB ein aushartbares Harz Oder Kunstharz 
Oder eine aushartbare Harzkombination und/oder 
Kunstharzkombination als Bindemittel eingesetzt wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , daB das Primarvlies vor dem Komprimieren 
in mehreren Schichten auf einandergelegt wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB als faseriges Material Schafwolle 
eingesetzt wird. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB als faseriges Material Flachs 
eingesetzt wird. 
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Die Angabea fiber die Familii v 

Oiese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr. 



Die Angaben Gber die Famiiienmitglietkr entsprechen dem Sundjkr patei des Europaiscfaen Patetttamts am 16/08/9 * 
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Fur nahere Einztiheften zu diesem Anhang : siebe Amtsblatt des Europaiscben Pateniamts, Nr.12/82 
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